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Schlauchartige Wursthulie mit Abbindung aus Garn mit Metalleinlage sowie 
ein Verfahren zu ihrer Herstellung 

-> 

Die Erfindung betrifft eine Wursthiille aus Kunstdarm, die mit einem Garn mit einer 
Metalleinlage verschlossen ist. Diese Metalleinlage verbessert die verschlossene 
Wursthulie bezuglich erhohter Sicherheit beim Fullen und der weiteren Verarbeitung 
nach dem Fullen hinsichtlich des Abrutschen des Knotens auf dem plissiertem Ende,' 
so dass der sonst notwendige Clip weggelassen werden kann 

Schlauchfolien werden als Umhullung von pastosen Nahrungsmitteln oder auch von 
Nicht-Nahrungsmitteln verwendet werden. Sie werden im allgemeinen als einseitig 
verschlossene Abschnitte, der mit einer Schlaufe versehen ist, angeboten. In der 
Regel ist der Verschluss des Abschnitts ist zugleich auch aus dem gleichen Material 
wie die Schlaufe selbst. Das Gam fur die Schlaufe kann aus unterschiedlichsten 
Materialien bestehen. In der Veroffentlichung "Wursthiillen Kunstdarm", 2. Auflage 
1991 von Herrn Gerhard Effenberger, Seite 54 und 55 werden Game aus Baumwolle 
oder auch verstrecktem Polypropylen, Polyamid oder Polyester und Mischungen von 
verschiedenen Kunststofftypen fur diese Anwendung genannt. Dabei konnen die 
Game in unterschiedlichsten Ausfuhrungen geflochten, 2-fach 3-fach 6-fach oder 8- 
fach gezwimt oder eingefarbt und das mit und ohne Seele usw. eingesetzt werden. 

Als weitere Variante zum VerschlieBen des Abschnittes konnen auch Clipse einge- 
setzt werden, die aus Aluminium, oder Legierungen hiervon, die einzeln geformt sind 
oder auch wahrend des Prozesses aus einem Draht hergestellt worden sind. Es gibt 
flir diese Anwendung auch Kunststoffclipse. Zum Aufhangen der Wurst muss hier 
noch eine Schlaufe angehangt werden. Die Schlaufen konnen vorgefertigt oder direkt 
beim Konfektionieren des Darmabschnittes fertiggestellt sein. Das Garn fur die 
Schlaufe besteht wiederum aus den oben erwahnten Materialien. 
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Aus DE-A-200 01 582 ist eine Verschlussart bekannt, bei dem das Ende eines Darm- 
abschnittes in einem Bereich von 2 cm umgelegt wurde, plissiert und mit einem 
Garn, die an dieser Umlegungskante anschlieBt, verschlossen wurde. Durch die Um- 
legung wird eine hdhere Sicherheit gegen Abrutschen des Knotens erreicht. 

In der oben genannten Veroffentlichung "Wursthullen Kunstdarm" wird von einem 
Verschluss mit Garn gesprochen, bei dem das Ende eines Darmabschnittes in einem 
groflerem. Bereich von 3 cm umgelegt wurde, plissiert und mit einem Garn, der auf 
diesem umgelegten Bereich aufgesetzt, verschlossen wurde. Durch den Einbezug des 
Darmes unter der Knoten wird eine noch hohere Sicherheit gegen Abrutschen des 
Knotens erreicht. 

Es gibt noch Abbindungen, die aus einer Kombination mit Garn und der entspre- 
chenden Schlaufe und einem zusatzlichen Clip, die beide unabhangig voneinander 
auf dem verschlossenem Ende einer Abbindung aufgesetzt sind, besteht. Hierbei 
ubernimmt das Garn mit der Schlaufe das VerschlieBen des Darmabschnittes und der 
Clip sitzt nach der Schlaufe auf dem Darmende. Der Clip dient dazu, dass bei Be- 
lastung des Darmabschnittes auf die Schlaufe der Knoten auf dem Darmabschnitte 
maximal gegen den Clip rutschen kann (Sicherheitsclip). 

In bestimmten Landern wird besonderen Wert auf die Detektierbarkeit von Fremd- 
korpem wie Metallen in der Wurst gelegt. Mit der Metalleinlage wird das Garn nun 
mit entsprechenden Detektoren nachweisbar. 

Die aufgezahlten Garnsorten haben den Nachteil, dass sie in gewissen Grenzen 
elastisch sind. Dieses wirkt sich beim Anziehen des Knotens aus, so dass der Knoten 
nach dem Entfernen der Anzugskraft immer ein wenig gelockert wird. AuBerdem* 
wird beim Verarbeiten des Darmabschnitts der Knoten belastet, so dass auch hier 
eine Lockerung eintreten kann. 
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Bevor die Hulle mit Wurstmasse gefullt werden, miissen sie ublicherweise ca. 30 
Minuten gewassert werden. Nach dem FUllen der Abschnitte werden sie auf der 
anderen Seite verschlossen und an der Schlaufe an sogenannten SpieBen aufgehangt. 
Auf den Transportrecks werden die aufgehangten Wurste in die Kochkammer 
5 geschoben und im Falle von Briih- und Kochwiirsfen ublicherweise bei Tempera- 

turen von ca. 70 -90°C gekocht. 

Mit der Feuchtigkeitsaufhahm£ des Darmabschnittes wird auch vom Garn eine 
gewisse Menge an Feuchtigkeit aufgenommen. Die Feuchtigkeitsaufhahme fur den 
10 Garn bewirkt eine Langenanderung, die der Stabilitat des Knoten schadet. Weiterhin 
fiihrt auch die Temperaturbelastung beim Kochen zu einer Ausdehnung des Games 
und somit zu einer Festigkeitsverminderung. 

Das sichere Verschliefien von Darmabschnitten und die Abrutschsicherheit beim 
15 Verarbeiten der Wurst stellt eine hohe Anforderung an die Art des Verschlusses. 

Insbesondere wird dieses bei langen Abschnitten z.B. ab Langen ab 1,5 m oder 
allgemein auch bei groBen Kalibern (groBer Kal. 75) gefordert. Neben dem hohem 
Gewicht werden haufig auch sehr hohe und pulsierende Fulldrucke beim Fullvorgang 
benutzt. Hohe Anforderungen ftir die Abrutschsicherheit liegen auch bei Wursthullen 
20 mit einer leicht gleitenden bzw. rutschigen Oberflache vor. Als Beispiele werden hier 
auBen beschichtete Faserdarmsorten, lackierter Textildarm genannt. Wenn diese 
Darmsorten noch vollflachig mit handelsublichen Zweikomponentenfarben bedruckt 
werden, steigt diese Anforderung nochmals. 

25 Die Aufgabe der Erfindung bestand darin, eine Verschlussart zu wahlen, die diesen 
hohen pulsierenden Fulldrucken Widerstand leistet und auch bei der weiteren 
Verarbeitung der Wurst so fest ist, dass der beim Fullen und der weiteren Verarbei- 
tung der Wurst nicht auf der Schlauchhulle rutscht und geniigende Sicherheit gegen 
Abrutschen bietet. 

30 * 
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Gelost wurde diese Aufgabe unter Verwendung von Garn mit einer Metalleinlage. 
Das Garh besteht aus einer hierfur geeigneten Kunststoffsorte, das zusatzlich noch 
eine feste Einlage aus Metall besitzt. Die Einlage kann aus einem oder mehren 
Einzeldrahten, z.B. 1 bis 10 Metallfaden, vorzugsweise 3 bis 6 Metallfaden, oder 
vielen dunnen Drahten bestehen. Das Material hierfur kann Edelstahl, Aluminium, 
Kupfer, oder sonstigem nichtrostenden Metall sein. Bei Verwendung dieser 
Garnsorte ist die gewunschte Sicherheit gegeben. 

Vorstellbar ist auch eine Kombination aus Metallfaden und vollstandiger Um % 
mantelung aus Kunststoff wie z.B. bei Kabein, wo ein oder mehrere Metallfaden 
insgesamt mit Kunststoff ummantelt sind. Weiterhin vorstellbar sind auch ein Band, 
das nur aus Metallfaden besteht. 

Gegenstand der Erfmdung ist daher eine schlauchlose Wursthiille aus Kunstdarm, 
dadurch gekennzeichnet, dass die Wursthiille einseitig oder zweiseitig mit einem 
Garn mit Metalleinlage verschlossen ist. 

Uberraschenderweise wird das empfindliche Darmmaterial nicht beim Kontakt mit 
dem Metall in Verbindung mit dem hohen Anzugsdruck beschadigt und auBerdem 
wird die Verbindung zwischen dem Knoten und dem Darmabschnitt so stabil, dass 
alle Anforderungen an den Knoten erfullt werden. 

Ublicherweise besteht das Gam aus gezwimtem Polyestergarn z.B. 3-fadrig und in 
jedem dieser Faden ist eine Metalleinlage aus 0,1 mm starkem Drahtfaden aus 
rostfreiem Stahl eingesetzt. Dabei konnen die Game neben den gezwimtem Poly- 
estergarn z.B. 3-fadrig auch aus Baumwolle oder auch aus verstrecktem Poly- 
propylen, Polyamid oder Polyester und Mischungen von verschiedenen Kunst- 
stofftypen sein. 
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Erstaunlicherweise konnte dieses Garn auf einer iiblichen Darmabbindemaschine wie 
vom Typ ZD1 der Maschinenfabrik Schokopack aus Dresden ohne Anderung der 
Produktionsparameter gegenuber dem Garn ohne Metalleinlage verarbeitet werden. 

5 Das Garn mit der Metalleinlage besitzt nahezu die gleichen Gleit- und Haftreibungs- 
eigenschaften wie das Garn ohne Metalleinlage und kann mit gangigen Mitteln 
(Messer, Schere, Zange) von Hand oder von der Maschine getrennt werden. 

Besonders bevorzugt sind folgende Kunstdarmsorten: Cellulosefaserdarm, Cellulose- 
10 faserdarm mit Beschichtung, unbeschichteter und beschichteter Textildarm, 
Collagendarm. Alle aufgefiihrten Kunstdarmsorten konnen wiederum mit handels- 
ublichen Druckfarben vollflachig mit 1 Farbe oder auch mit mehr Farben oder nur in 
Ausschnitten bedruckt sein. 

15 In folgenden Beispielen soli das gute Verhalten der erfindungsgemaB hergestellten 
Abbindung demonstriert werden. 
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Beispiel 1 

Ein Cellulosefaserdarm Walsroder FEL Kaliber 170/60 in einer Lange von 0,6 m 
wird bestimmungsgemaB mit der obigen Abbindung abgebunden und 20 Abschnitte. 
werden gefullt. 

Vergleichsbeispiel: 1 

Der unter Beispiel 1 genannte Darm wird in einer Lange von 0,6 m wird mit 
normalem Gam (PES 3-fach Garnhersteller Fussener Textil AG mit der Type 5,5/3 
PPS - Abbindegarn mit der Festigkeit 32 36 daN abgebunden. und 20 Abschnitte 
werden gefullt. - 

Beispiel 2 

Ein Kunststoffdarm Walsroder K flex 75 weifi in einer Lange von 1 m wird bestim- 
mungsgemaB mit der obigen Abbindung abgebunden und 20 Abschnitte werden 
geflillt. 

Vergleichsbeispiel: 2 

Ein Kunststoffdarm Walsroder K flex 75 weiG in einer Lange von 1 m wird mit 
normalem Gam (siehe Vergleichsbeispiel 1 ) abgebunden und 20 Abschnitte werden 
gefUllt 

Beispiel 3 

Ein auBen beschichteter Cellulosefaserdarm Walsroder FVP Kaliber 75 in einer 
Lange von 0,6 m wird bestimmungsgemaB mit der obigen Abbindung abgebunden 
und 20 Abschnitte werden gefullt. 
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Vergleichsbeispiel: 3 

Ein auBen beschichteter Cellulosefaserdarm Walsroder FVP Kaliber 75 in einer 
Lange von 0,6 m wird mit normalem Garn (siehe Vergleichsbeispiel 1) abgebunden 
n und 20 Abschnitte werden geflillt. 

Beispiel 4 

Ein innen beschichteter Cellulosefaserdarm Walsroder F plus Kaliber 75 in einer 
Lange von 0,6 m wird bestimmungsgemaB mit der obigen Abbindung abgebunden 
und 20 Abschnitte werden geflillt. 

Vergleichsbeispiel: 4 

Ein innen beschichteter Cellulosefaserdarm Walsroder F plus Kaliber 75 in einer 
Lange von 0,6 m wird mit normalem Gam (siehe Vergleichsbeispiel 1) abgebunden 
und 20 Abschnitte werden geflillt. 

Beispiel 5 

Ein auBen beschichteter Textildarm Rotex Kaliber 60 in einer Lange von 0,6 m wird 
bestimmungsgemaB mit def obigen Abbindung abgebunden und 20 Abschnitte 
werden geflillt. * 
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Vergleichsbeispiel: 5 

Ein auBen beschichteter Textildarm Rotex Kaliber 60 in einer Lange von 0,6 m wird 
mit normalem Garn (siehe Vergleichsbeispiel 1) abgebunden und 20 Abschnitte 
werden gefiillt 

Priifkriterien: 

1 . Sicherheit gegen Abrutschen beim Fallen 

Die Abschnitte werden unter Produktionsbedingungen mit Briihwurstbrat 
gefiillt und nach dem Fallen wird das Verhalten des Knotens auf dem 
Schlauchhalle beurteilt. Als Abrutscher wird der Abschnitt bezeichnet, bei 
dem der Knoten des Games beim Fullvorgang bzw. nach dem Fullvorgang 
um weniger als 2 mm auf der Schlauchhulle verschoben ist. 

2. Sicherheit gegen Abrutschen beim Briihen statisch 

Die gefullten Wttrste werden unter Produktionsbedingungen im Hangen bis 
zu. einer Kerntemperatur von 72°C gegart. Nach dem Briihvorgang wird 
ausgemessen, wie hoch der Anteil der Warste ist, bei denen der Knoten um 
weniger als 2 mm verrutscht ist. 

3. Sicherheit gegen Abrutschen nach Briihen dynamisch 

Besonders beim Herausfahren des Recks mit den Wttrsten aus der Briih- 
kammer wird eine dynamische Last auf den Knoten aufgebracht. Dieser 
dynamische Lastfall wird in einem Schattelversuch nachgestellt. Hierfur wir 
der SpieB mit der daran aufgehangten Wurst aus ca. 5 cm Hohe auf das 
Transportreck fallengelassen. Nach der Belastung wird ausgemessen, wie 
hoch der Anteil der Wurste ist, bei denen der Knoten weniger als 2 mm 
verrutscht ist. 
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Von je 20 Abschnitten ist der Knoten weniger als 2 mm gerutscht. 
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Patentanspriiche: 

1. Schlauchformige Wursthulle aus Kunstdarm, dadurch gekennzeichnet, dass 
die Wursthulle einseitig oder zweiseitig mit einem Gam mit Metalleinlage 

5 verschlossen ist. 

2. Wursthulle nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass das Garn mit 
Metalleinlage eine Vorrichtung zum Aufhangen der Wursthulle aufweist. 

10 3. Wursthulle nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Metalleinlage aus rostfreiem Stahl, Kupfer, Aluminium, Eisen oder Zinn 
besteht. 

4. Wursthulle nach einem der Anspruche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass 
15 die Metalleinlage aus 1 bis 10 Metallfaden insbesondere von 3-6 besteht. 

5. Wursthulle nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass die Metallfaden 
einen Durchmesser von 0,05 bis 0,3 mm aufweisen. 

20 6. Wursthulle nach einem der Anspruche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass 
die schlauchformige Wursthulle eine Wursthulle aus Cellulosefaserdarm, 
Cellulosefaserdarm mit Beschichtung, unbeschichteter oder beschichteter 
Textildarm oder Collagendarm ist. 

25 7. Verfahren zur Herstellung einer ein- oder zweiseitig verschlossenen 
schlauchformigen Wursthulle aus Kunstdarm, dadurch gekennzeichnet, dass 
die Wursthulle einseitig oder zweiseitig mit einem Gam mit einer 
Metalleinlage verschlossen wird. 



30 8. 



Wurstware, bestehend aus einer Wursthulle gemaB einem der Anspruche 1 bis 
6 und Fiillgut. 
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Schlauchartige Wursthulle mit Abbindung aus G arn mit Metalleinlage sowie 
cin Verfahren zu ihrer Herstellung 



Z u s a m m e n f a s s u n g 

Beschrieben wird eine schlauchlose Wursthulle aus Kunstdarm, dadurch gekei 
zeichnet, dass die Wursthulle einseitig oder zweiseitig mit einem" Garn i 
Metalleinlage verschlossen ist. 

Ebenfalls beschrieben wird eine Verfahren zu ihrer Herstellung, 



